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简易式热合封口机厂家

发布日期: 2025-09-22

塑料袋热合封口机适用于塑料袋的封口包装，可封合各种材料的塑料薄膜（PE、PP、铝膜等）还
可以让压痕印字装置、记数功能等。具体的塑料袋包装机可以分为多功能薄膜连续热合封口机、
塑料薄膜热合封口机、落地式薄膜热合封口机等。塑料袋热合封口机适用于医药、农药、食品、
日化、润滑油等行业的铝箔袋、塑料袋、复合袋理想热合封口机械。本热合封口机是根据国内外
先进的机型基础上，重新设计制造而成，具有立卧两用封口之功能。适用于所有塑料薄膜的封口
及制袋，是食品厂、化妆品厂、药厂等单位的理想封口设备，可连续运转，还可根据用户需要打
出日期、批号等，适用于流水线工作。手动式铝箔热合封口机适用于热封性能较好的聚乙烯、聚
丙烯材质的瓶体。简易式热合封口机厂家

气动立式热合封口机。该气动立式热合封口机采用立式封口方式，这样提高操作人员的工作
效率及封口的平整度，对于超重物品时，能减轻劳动强度。该机构造合理，质量稳定，性能可靠，
即可手动操作又能脚踏电动，简单方便，高效实用。在化工、食品、饲料等行业得到普遍使用。
电磁感应热合封口机。电磁感应热合封口机是利用电磁感应的原理，将瓶口上的铝箔片瞬间产生
高热，然后熔合在瓶口上，使达到封口的功能。封口速度快，适合大批量产品生产；全不锈钢模
具成型外壳，美观大方；使用方便，封口质量好。连续工作。是医药、农药、食品、化妆品、润
滑油等行业理想的封口设备。简易式热合封口机厂家热合封口机的高温带应定期除污垢，急时更
换。

热封制袋普遍应用在日化产品包装、食品药品包装等领域。由于在产品充填时包装袋热封处
较容易出现泄漏，而且在实际使用时包袋袋的损伤大部分也发生在热封部分，所以选择合适的热
封材料以及热封参数可以降低生产线的废品率，并可有效提高包装物整体的阻隔性能。热压封合
是用某种方式加热封口处材料，使其达到粘流状态后加压使之粘封，一般用热压封口装置或热压
封口机完成。热合封口机包装袋封口处无法封上的原因主要有热封温度不够：通常情况下，
以OPP为里料的复合袋，当制袋总厚度为80～90μm时，热封温度要达到170～180℃；以PE为里料
的复合袋制袋总厚度为85～100μm时，温度宜控制在180～200℃。只要制袋总厚度有所增加，热
封温度就必须相应提高。

真空热合封口机的作用：真空除氧除了抑制微生物的生长和繁殖外，另一个重要功能是防止
食品氧化，因油脂类食品中含有大量不饱和脂肪酸，受氧的作用而氧化，使食品变味、变质，此
外，氧化还使维生素A和C损失，食品色素中的不稳定物质受氧的作用，使颜色变暗。所以，除氧
能有效地防止食品变质。真空充气包装则除了有真空包装所具备的除氧保质功能外，主要还有抗
压、阻气、保鲜等作用，能更有效地使食品长期保持原有的色、香、味、形及营养价值。有许多
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食品不适宜采用真空包装而必须采用真空充气包装。如松脆易碎食品，易结块食品，易变形走油
食品，有尖锐棱角或硬度较高会刺破包装袋的食品等。食品经真空充气包装后，包装袋内充气压
强大于包装袋外大气压强，能有效地防止食品受压破碎变形并不影响包装袋外观及印刷装潢。全
自动填充热合封口机主要用于对塑料杯、塑料盒以及塑料瓶的填料，相应材料复合膜封口制品的
生产。

热合封口机是将装有产品的容器进行热合封口机械，在产品装入包装容器后，为了使产品得
以密封保存，保持产品质量，避免产品流失，需要对容器进行封口，这种操作是通过热合封口机
完成的。热合封口机就是指在包装容器盛装产品后，对容器进行封口的机械。制作包装容器的材
料很多，如纸类、塑料、玻璃、陶瓷、金属、复合材料等，包装容器的形态及物理性能也各不相
同。柔性容器封口：柔性容器是用柔性材料，如纸张、塑料薄膜和复合薄膜等制作的袋类容器。
这类容器的封口多与制袋、充填构成联合机，很少单独使用，由于材料不同，其封口装置也不一
样。热合封口机适用范围：医药用品、电子器件等。简易式热合封口机厂家

电磁感应热合封口机使用方便，封口质量好。简易式热合封口机厂家

手持式铝箔热合封口机输入电源电压的正常，如输入电源电压低于160V时，应停止工作，待
电压正常后再工作。选择感应铝箔膜的材质必须和被封口的容器的材质一致。在通电源之前必须
先将感应头插入感应航空插座，并锁紧螺帽。每台机器配备随机的感应头，不可随意调换机器和
感应头。本机配备保险管为5A，不可用大于5A的保险管代替。本机在使用过程中应保持良好的通
风环境，不能堵塞机箱的各通风口。本机内有高压，线路板带电，严禁私自打开机器维修，以免
人身触电。使用前如发现有导线裸露应停止使用本机，待维护后方可使用。本设备运输、贮存、
使用时不能撞击、重压、受潮。简易式热合封口机厂家


